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Abb. la: Bewehrungskorb auf Lehre

Abb. 1b: Variable Raumzellenschalungen

Abb. 2: Bodenherstellung mit FlieBbeton

Nach zweimonatiger Planungs- und vier-
monatiger Bauzeit Gibergab Justizministerin
Mag. Miklautsch am 21. Juli 2004 in der
Justizanstalt Asten bei Linz einen neuen
Gefangnisblock mit 1.720 m? Grundriss-
flache und 1.228 m? Nutzflache seiner Be-
stimmung. Ein baugleiches Gebaude wird
zwei Monate spater im niederdsterreichi-
schen Hirtenberg erdffnet werden. Bauherr
im Auftrag des Justizministeriums war BIG
Services, die Planung lag beim Architek-
turbiiro Oemer, Linz.

Die geforderte kurze Bauzeit, die groRRe
Anzahl gleichartiger Raume und die Mog-
lichkeit einer eventuellen Demontage und
Wiederverwendbarkeit fihrten bei der Pro-
jektierung zwangslaufig zu einer modularen
Raumzellen-L6ésung. Das Kremser Fertig-
teilunternehmen Schnauer Raumzellenbau
GmbH & Co KG, das sich seit Jahren auf
die Produktion von Raummodulen (zum Gber-
wiegenden Teil Fertiggaragen) spezialisiert
hat, war aufgrund moderner technischer Aus-
ristung in der Lage, die Anforderungen des
Bauherrn zu erfullen und wurde daher mit
der Lieferung der Betonfertigteile beauftragt.

Der Gebaudekomplex in Form eines Vier-
kanthofes setzt sich aus 102 Raummodulen,
bestehend aus vier verschiedenen Typen,
zusammen:

— Haftmodule fiir jeweils zwei Insassen
Ixbxh=6,0x30x3,0m

- Sportbereich-Module
Ixbxh=72x30x3,1m

Abb. 3: Ausfertigungsstrale

— Verwaltungs-Module
Ixbxh=6,0x3,0x3,1m

— Gangmodule
Ixbxh=30x18x3,1m

Bei allen Einheiten wurden Wé&nde und
Decke in einem Guss aus Stahlbeton der
Giite C 30/35 hergestellt. Taglich wurden
drei bis vier Teile in zwei, teilweise selbst
entwickelten Stahlschalungen, die langen-,
breiten- und héhenverstellbar sind, gefertigt
(Abb. 1a, b und 2). Die Wand- und Decken-
stérke der Module betragt je nach statischem
Erfordernis 8, 9 oder 14 cm. Bei einigen
Einheiten fehlen die Langswéande komplett,
sodass auch groRe R&ume hergestellt wer-
den koénnen. Die Wandoberflache ist stahl-
schalungsglatt und malerfertig.

Der Boden wurde bei allen Raumzellen in
einem zweiten Arbeitsgang mit 12 cm Stérke
angeformt. Er hangt mit speziellen Quer-
kraftankern an den Wénden und ist unten
mit 10 cm Styrodur geddmmt (Abb. 2). Fur
die Produktion wurde ein spezieller, selbst-
nivellierender Flielbeton verwendet, der es
erlaubt, die unterschiedlichen Bodenbelage,
Expoxydharzanstrich, Kautschuk und Fliesen,
direkt aufzubringen. Auf einer dafiir einge-
richteten FertigungsstralRe erfolgte die Kom-
plettierung (Abb. 3 und 4).

Die Module wurden, soweit méglich,
schlusselfertig an die Baustelle geliefert,
d. h. inklusive Sicherheitsfenster und
-tiren, Bodenaufbau, Wandgestaltung,
Sanitar-, Heizungs- und Elektroinstalla-
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Abb. 4: Ausfertigung Sanitarbereich
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tionen bis hin zur werkseitig vormontierten
Seifenschale (Abb. 5) In den Haftzellen fehl-
ten nach der Anlieferung nur mehr die Mob-
lierung und die Sicherheitstechnik.

Die Einheiten, die ein Gewicht zwischen
19 und 24 Tonnen aufwiesen, wurden per
Tieflader zur Baustelle transportiert und
dort mittels Autokran auf die vorbereiteten
Fundamente versetzt (Abb. 6). Anschlie-
Rend wurden sie an die Ver- und Entsor-
gungssysteme angeschlossen und zu einem
Gesamtbauwerk verbunden. Die Anforde-
rungen an die Genauigkeit der Fundamente
(Abb. 7) bezuglich MaRhaltigkeit und Ober-
flachenebenheit waren unverhéltnismagig
hoch, da die Module, die selbst nur eine
MaRabweichung von weniger als einem
Promille aufweisen, auf nur 15 mm starken
Bi-Trapezlagern aufgesetzt wurden. Die
Vertikalfuge zwischen den Raumeinheiten
betragt Gberall 20 mm, womit eine schall-
technische Trennung der einzelnen Bau-
teile gegeben ist. Dass die genaue Position

Abb. 8: Mittelgang zwischen den Haftzellen
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Abb. 6: Versetzen der Haftmodule

der insgesamt 102 Module exakt vom
Geometer eingemessen werden musste,
versteht sich von selbst.

Der zwischen den gegeniberliegenden
Haftzellen entstehende Mittelgang ist durch
einen begehbaren Kollektor, welcher der
Aufnahme von Ver- und Entsorgungsleitun-
gen dient, unterkellert und zum Dach hin
mit Fertig-U-Platten verschlossen (Abb. 8).
Die darunter bauseits angebrachte, abge-
héangte Decke schafft ebenfalls Platz fur
Versorgungsleitungen (Abb. 9).

Der gesamte Gebaudekomplex wurde in
vier Teilabschnitten versetzt, sodass an der
Baustelle alle ausfertigenden Gewerke nach-
einander und ohne Zeitverzdégerung zum
Einsatz kommen konnten. Angesprochen
sind dabei hauptséchlich das Aufbringen
eines 20 cm dicken Vollwérmeschutzes, die
Dachkonstruktion sowie die installations-
mafige Verbindung der einzelnen Raum-
module zu den Versorgungszentralen.

Abb. 9: Anbindung der Versorgungsleitungen,
Wasser, Heizung

Abb. 5: Sanitéreinheit

Abb. 7: Fundament, Kollektorgang

Die EingeschoRigkeit des Gebaudes (Abb.
10) stellt keine Einschrankung des Modul-
systems dar. Ebenso kénnen mehrgescho-
Rige Objekte ohne Schwierigkeit errichtet
werden. Zurzeit befindet sich ein zweige-
schofliges Burogebéude in Produktion.
Fur weitere Anwendungen bieten sich
Alten- und Studentenheime sowie die
Hotellerie an.

Erklartes Ziel ist es, diese Baumethode kon-
sequent weiterzuentwickeln, um Architekten
und Bauherrn kiinftig kostenginstige und
genau kalkulierbare Lésungen fiir Gebaude-
typen mit einem Uberwiegend sich wieder-
holenden Raumprogramm anbieten zu
kénnen. Dank der automatisierten Serien-
fertigung unter Dach bendtigt man gegen-
Uber den herkdmmlichen Bauweisen nur
die Hélfte der Errichtungszeit, daruber hin-
aus fallt das Wetterrisiko weg.

Abb. 10: Innenhof vor Fertigstellung






