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IKEA Haid: Rekordverdachtige Bauzeit durch
50 die Verwendung von Stahlbetonfertigteilen
Bmstr. DI Peter Muller
Geschaftsleitung, Fertigteilbau
Franz Oberndorfer GmbH & Co
Im oberdsterreichischen Haid in der Nahe flr Uber 8.500 Artikel und den mit Tages-
von Linz erfolgte am 1. Juni 2005 der licht durchfluteten Ausstellungsrdumen
Fakten Spatenstich zur Errichtung des neuen, wurden Oberndorfer Stahlbetonfertigteile

Spatenstich: 1. Juni 2005
Bauzeit: 8,5 Monate
Er6ffnung: 16. Februar 2006

Investitionsvolumen: ca. € 52,2 Mio.

Verkaufsflache: 18.500 m?

Gesamte Nutzflache: 27.500 m?

Umbauter Raum: 356.000 m?

Parkplatze: 1.016, davon 570 in der
offenen Garage

erstmals in Oberdsterreich 2-stéckigen
IKEA-Einrichtungshauses. Die Gesamtnutz-
flache von 27.500 m? mit einer Verkaufs-
flache von 18.500 m? umfasste ein Ge-
samtinvestitionsvolumen von € 52,2 Mio.

Die technisch und wirtschaftlich optimale
Losung der Verwendung von Stahlbeton-
fertigteilen ermdglichte es, dieses in der
rekordverdéchtigen Gesamtbauzeit von nur
8,5 Monaten errichtete Bauwerk bereits
am 16. Februar 2006 zu er6ffnen.

Das Objekt besteht aus 3 Ebenen (Park-
ebene und 2 Verkaufsebenen mit Restau-
rant), die einen umbauten Raum von ca.
356.000 m® ergeben. Fur die Entstehung
des Gebaudes mit der hell erleuchteten
Parkgarage, der sehr groBen Lagerflache

Das fertig gestellte IKEA-Geb&ude im oberdsterreichischen Haid

T oNed IKEA

sy

fast aller Produktgruppen verwendet. Als
stabférmige Stahlbetonfertigteile fanden
Stahlbetonstitzen, Stahlbetonunterziige
und Trager sowie Dachbinder und Dach-
pfetten Verwendung. Bei den Fertigteil-
decken wurden ca. 2.000 m? TT-Elemente,
ca. 10.000 m? Spannbetonhohldielen, ca.
15.000 m? vorgespannte Elementdecken
und schlaff bewehrte Elementdecken ver-
wendet. Weiters kamen auch Fertigteil-
treppen, Fertigteilfassadenplatten und die
auBerst wirtschaftlichen Fertigteilhohl-
wande zum Einsatz. Insgesamt kamen
8.400 m?* Stahlbetonfertigteile mit 878 Ton-
nen Bewehrungsstahl bzw. 85 Tonnen
Spannstahl mit einem Gesamtgewicht von
21.800 Tonnen zur Ausfiihrung.

Alle Fotos: © Franz Oberndorfer GmbH & Co
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Montageeinheit:
konstruktive
Fertigteile — Spann-
betonhohldielen

In einer Rekordmontagezeit von nur 12 Wo-
chen wurden 850 LKW-Transporte mit
21.800 Tonnen Fertigteilelementen der
Firma Franz Oberndorfer GmbH & Co. ver-
baut. In mehreren Bauabschnitten wurden
schrittweise von 3 Montagepartien mit ins-
gesamt 10 Mitarbeitern — unterstitzt von

2 Stlck 160-Tonnen-Autokranen — Kécher,
Stltzen, Unterziige und Deckenplatten so-
wie TT-Elemente als Zwischendecken ver-
setzt, bevor zum Ende eines Bauabschnit-
tes die Dachkonstruktion mit Bindern und
Pfetten verlegt wurde.

Im Vergleich aller méglichen Bauweisen

werden die kirzesten Bauzeiten mit vorge-

fertigten Bauteilen erzielt. Dabei ist der .
Betonfertigteilbau mit seinen einfachen \?sr:a'sl\gfng;qu N
Konstruktionsprinzipien sowohl produk- hohldielen
tions- als auch montageseitig nicht zu

Ubertreffen. Mit einer entsprechenden Vor-

laufzeit flr die Produktion ist eine terminge-

rechte Anlieferung und zufolge der hohen

Anforderungen an die Qualitat und MaB-

haltigkeit eine problemlose, sehr kurze

Montage gewahrleistet.

Die Fassade des imposanten Eingangsportals

Betonsorten:

Konstruktion: C50/60 B4
Treppen: C30/37 B1
Vorgespannte Elementdecken: C40/50 B4
Spannbetonhohldielen: C50/60 B4

und CB60/75 XC2
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